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Schnellmontagemutter 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Schnellmontagemutter, die zumindest teilweise drehbewegungsfrei 
axial zu einem Gewindebolzen beweglich ist, mit einem, teilweise in zumindest einen Gewin- 
degang eingreifenden, federndem Halteelement innerhalb eines Muttergehauses mit einer 
durchgehenden koaxialen Offnung. Das Halteelement ist zweischenklig mit relativ zueinan- 
der federnden Halteabschnitteh ausgefuhrt und die Offnung im Muttergehause ist als ein, 
sich radial verjungender Innenkonus zur Aufnahme des Halteelements ausgebildet. 

Stand der Technik 

Eine Mutter weist allgemein ein, in den ausseren Gewindegang eines Bolzens formschlussig 
eingreifendes, radial inneres Eingriffsmittel auf, das als alleinigen Bewegungsfreiheitsgrad 
der auf dem Bolzen positionierten Mutter eine Schraubbewegung langs des Gewindegangs 
zulasst. Uber Haftreibung des Gewindeganges mit dem Eingriffsmittel der axial verspannten 
Mutter wird diese fixiert. 

Es sind sogenannte Schnellmontagemuttern bekannt, die einen, zwei federnde Schenkel 
umfassenden Drahtbugel aufweisen. Nach der DE 197 37 262 A1 weist eine, in C-formige 
Profile montierbare Fassadenbefestigungsvorrichtung einen Drahtbiigel mit zwei federnden 
Schenkeln auf, die kraftschlussig in langgestreckte hinterschnittene Offnungen eines axialen 
Tragelements einschnappt und formschlussig in diese eingreift. Eine derartige, kraftschlussig 
einschnappende Befestigung ist fur Gewindegange mit schragen Flanken ungeeignet. 

Nach der EP 0 084 280 A1 greift ein, als Drahtmutter ausgebildeter zweischenklig federnder 
Drahtbugel mit beiden radialen Schenkeln spulenartig in die Gewindegange eines Bolzens 
ein. Nach der US 3,880,041 A beinhaltet ein, als Mutter ausgebildetes federndes Befesti- 
gungselement im hohlen Inneren einen koaxial spulenformig gewickelten Drahtbugel, der in 
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die Gewindegange eingreift. Diese Muttern ermoglichen keine schraubbewegungsfreie axiale 
Positionierung. 

Nach der DE 43 07 645 A1 greift der Drahtbugel einer Schnellmontagemutter nur teilweise in 
die Gewindegange ein, wodurch die Schnellmontagemutter durch axialen Druck axial posi- 
tioniert werden kann. Nach der DE 198 31 001 A1 ist eine Schnellmontagemutter mit einem 
koaxial spulenformig gewickelten Drahtbugel im Inneren eines Muttergehauses als selbstar- 
retierende Flugelmutter ausgebildet, die eine schraubbewegungsfreie axiale Positionierung 
ermoglicht und durch eine Schraubbewegung fixiert sowie durch ein Losemoment langs des 
Drahtes entarretiert werden kann. Der nur kraftschlussig erfolgende Eingriff in die Gewinde- 
gange ermoglicht keine lastbestandige Fixierung der Schnellmontagemutter. 

Urn Rohrleitungen in Installationsschienen zu befestigen, werden als Teil eines Befesti- 
gungssystems spezielle, den Installationsschienen zugeordnete, Schienenmuttern verwen- 
det, die mit einem metrischen oder zolligen Gewinde versehen sind. Eine Gewindestange 
dient hierbei als Verbindungselement zwischen der Rohrschelle und der Schienenmutter 
sowie zur Hohenjustierung. Die als Meterware vorliegenden Gewindestangen werden zur 
Montage auf die benotigte Lange abgelangt, beispielsweise geschnitten, wodurch sich 
Schnittgraten ausbilden, die vor Einschrauben in eine Schienenmutter uber ein Anfasen 
entfernt werden mussen. Das Anfasen und die Hohenjustierung sind sehr zeitintensiv. 

Nach der DE 44 03 974 A1 sind Schnellmontagemuttern bekannt, die ohne Schraubbewe- 
gung axial der Gewindestange positioniert werden konnen. Dazu sind die als Gewindesekto- 
ren ausgefiihrten, in das Gewinde der Gewindestange formschlussig eingreifenden, Ein- 
griffsmittel der Schnellmontagemutter axial federnd ausschwenkbar. Nach einer Schraubbe- 
wegung zur Fixierung der Schnellmontagemutter greifen die eingeschwenkten, an einem 
Anschlag fixierten Eingriffsmittel formschlussig in das Gewinde der Gewindestange ein. Nach 
der DE 100 52 445 A1 weist eine Schnellmontagemutter einen, mit relativ zueinander fe- 
dernden Schenkel ausgefuhrten Drahtbugel auf, der innerhalb einer koaxialen, einen radial 
verjungenden Innenkonus aufweisenden Offnung teilweise anlegbar ist. Bei diesen Schie- 
nenmuttern ist der Drahtbugel innerhalb des Muttergehauses derart verschieblich, dass der 
Eingriff des Drahtbugels an der Gewindestange nicht immer einwandfrei gewahrleistet ist. 

Darstellung der Erfindung 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schnellmontagemutter zu 
schaffen, die formschlussig einen Gewindebolzen fixiert und eine sichere Verbindung ge- 
wahrleistet. 
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Die Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Gemass der Erfindung umfasst 
eine Schnellmontagemutter, die zumindest teilweise drehbewegungsfrei axial zu einem Ge- 
windebolzen beweglich ist, ein, teilweise in zumindest einen Gewindegang eingreifendes, 
federndes Halteelement innerhalb eines Muttergehauses mit einer durchgehenden koaxialen 
Offnung. Das Halteelement ist zweischenkiig mit relativ zueinander federnden Halteab- 
schnitten ausgefuhrt und die Offnung im Muttergehause ist als ein, sich radial verjiingender 
Innenkonus zur Aufnahme des Halteelements ausgebildet. Die Halteabschnitte des Haltee- 
lements weisen zumindest einen flachigen Wandabschnitt auf, der an der Wandung der Off- 
nung anlegbar ist. 

Das Halteelement bildet mit den flachigen Wandabschnitten im Wesentlichen einen Aussen- 
konus aus, der nach der Fixierung der Schnellmontagemutter an der Wandung der Offnung 
des Muttergehauses anliegt. Uber die Schraubbewegung ist das Halteelement teilweise axial 
in den Innenkonus der Offnung verschiebbar. Durch den Innenkonus der Offnung wird ein 
ausserer Zwang auf das Halteelement ausgeubt, so dass sich mit dem in den Gewindegang 
des Gewindebolzens eingreifenden Halteelement eine schraubenartig formschlussige Befe- 
stigung der Schnellmontagemutter ergibt. Der Innenkonus der Offnung gewahrleistet eine 
Fuhrung des mit den flachigen Wandabschnitten versehenen Halteelements, womit ein Ver- 
kanten oder eine ungenugende Ausrichtung des Halteelements in der Offnung im Mutterge- 
hause verhindert ist. Zudem ist das Halteelement bis zur Anlage an dem Innenkonus der 
Offnung begrenzt federnd radial aufweitbar, wenn beispielsweise der Gewindebolzen durch 
dieses hindurchgesteckt wird. 

Vorzugsweise wird die Schnellmontagemutter zur Fixierung einer Gewindestange an einer 
C-formigen Montageschiene verwendet. Die Grundform der Schnellmontagemutter weist fur 
eine solche Verwendung eine Breite auf, die geringfugig kleiner als die Offnung der Monta- 
geschiene ist, wodurch die Schnellmontagemutter durch die Offnung in die Montageschiene 
eingefuhrt werden kann. Die Lange der Schnellmontagemutter betragt etwas weniger als das 
Innenmass der Montageschiene, wodurch die quer zur Langsachse der Montageschiene 
orientierte Schnellmontagemutter axial formschlussig lagerbar und langs der Montageschie- 
ne frei beweglich ist. Die Schnellmontagemutter kann zwei diagonal gegenuberliegende 
axiale Kanten aufweisen, die entsprechend des in die Montageschiene einschreibbaren Krei- 
ses mit einem Durchmesser abgerundet sind, wodurch die langs der Schienenachse einge- 
fuhrte Schnellmontagemutter z. B. nur rechtsdrehend in die Montageschiene eingedreht 
werden kann. Des Weiteren ist die Schnellmontagemutter im Wesentlichen prismatisch aus- 
gebildet. 



Dabei konnen zwei Schnellmontagemuttern ein Befestigungssystem ausbilden, wobei eine 
erste als Schienenmutter ausgebildete Schnellmontagemutter fest mit einem Gewindebolzen 
verbunden in die Montageschiene zum Hintergreifen von in der Montageschiene vorgesehe- 
nen Haltevorsprungen eingefuhrt wird. Die zweite Schnellmontagemutter beaufschlagt 
stirnaussenseitig die, die Montageoffnung begrenzenden freien Rander der Montageschiene. 
Mittels dem Gewindebolzen werden die beiden Schnellmontagemuttern drehschraubbar ver- 
bunden. Die zweite Schnellmontagemutter ist als Kontermutter ausgefuhrt und uber Entarre- 
tierungsmittel wieder losbar. 

Vorzugsweise sind die Halteabschnitte des Halteelements vollstandig mit der Kontaktflache 
am Innenkonus der Offnung in Anlage bringbar. Damit ergibt sich ein, gegenuber einer teil- 
weisen Anlage der Halteabschnitte, erhohter ausserer Zwang auf das Halteelement und eine 
verbesserte Gewahrleistung der formschlussigen Befestigung der Schnellmontagemutter. 
Das Halteelement wird in dieser Ausfuhrungsform beim Montagevorgang des Gewindebol- 
zens derart ausgerichtet, dass ein einwandfreier Eingriff zwischen dem Halteelement und 
dem Gewindebolzen gegeben ist. Ein Verkippen oder Verkanten des Halteelements inner- 
halb des Muttergehauses ist ausgeschlossen. 

Bevorzugt bilden die Halteabschnitte des Halteelements innerhalb der Radialebene des Ge- 
windebolzens jeweils einen kreisbogenformig geformten Mittelteil aus, der teilweise langs der 
Gewindegange des Gewindebolzens in Eingriff bringbar ist. Die kreisbogenformigen Mittel- 
teile bilden das Gewinde aus, das in die Gewindegange des Gewindebolzens eingreifen 
kann. 

Vorteilhafterweise ist der kreisbogenformig geformte Mittelteil uber eine Kropfung axial ver- 
setzt. Bevorzugt weisen die beiden Schenkel des Halteelements jeweils eine Neigung auf, 
die der Steigung der Gewindegange des Gewindebolzens entspricht, um eine formschlussi- 
ge Verbindung zwischen der Aussenkontur des Gewindebolzens und dem Halteelement si- 
cherzustellen. 

Vorzugsweise ist das Halteelement uber zumindest eine Lagerstelle innerhalb des Mutterge- 
hauses axial begrenzt beweglich gelagert. Diese Lagerstellen gewahrleisten eine Begren- 
zung der axialen Verschiebung des Halteelements wahrend dem Setzvorgang oder Ver- 
spannen der Schnellmontagemutter innerhalb des Muttergehauses. Ist das Muttergehause, 
in Setzrichtung der Schnellmontagemutter oder in der Gegenrichtung dazu, offen ausgebil- 
det, kann in beide Richtungen jeweils eine Lagerstelle zur Begrenzung der axialen Verschie- 
bung des Halteelements vorgesehen werden. Dabei sind die relativ zueinander beweglichen 
Halteabschnitte des Halteelements bevorzugt uber Einrastmittel miteinander verbunden, die 



weiter zusatzlich eine Fuhrung langs des, im Muttergehause einbettbaren Halteelements 
ausbilden. 

Bevorzugt umfasst das Muttergehause eine Deckschale, an der optional ein radial nach in- 
nen gerichteter Keil ausgebildet ist, der zwischen die Enden der Halteabschnitte des Haltee- 
lements einfuhrbar ist. Der Keil in der Deckschale ist als Entarretierungsmittel ausgebildet, 
der in einer ersten Position relativ zu der Deckschale zwischen die freien Enden der Schen- 
kel des Drahtbugels, diese entgegen ihrer Vorspannung spreizend, einfuhrbar ist, wodurch 
die Schnellmontagemutter schraubbewegungsfrei axial positionierbar ist. Durch die Betati- 
gung des Keils ist die Schnellmontagemutter sowohl fixierbar als auch losbar. 

Vorteilhafterweise ist langs des Halteelements an den Halteabschnitten jeweils ein angeord- 
neter Kragarm vorgesehen, wobei die Kragarme sich gegeniiberliegend, beziehungsweise 
gegenstandig zueinander angeordnet sind. An der Deckschale sind beispielsweise zwei ge- 
genstandig angeordnete Lagerbolzen ausgebildet, die, die auskragenden, axial federnden 
Kragarme seitlich halten. Durch Betatigung eines, vorteilhaft durch gleichzeitige Betatigung 
beider, Kragarme ist das somit axial verspannte Halteelement aus der Aufnahme heraus 
begrenzt axial versetzbar, womit der Eingriff zwischen dem Gewindebolzen und dem Hal- 
teelement gelost ist. Werden die Kragarme entlastet, rastet das Halteelement an dem Ge- 
winde am Gewindebolzen erneut ein. Ist die Schnellmontagemutter mit einer Deckschale 
versehen, weist diese bevorzugt eine Offnung oder Ausnehmung zum Ergreifen und Betati- 
gen der Kragarme des Halteelements auf. 

Vorzugsweise ist das Muttergehause, die Deckschale und/oder das Halteelement aus einem 
Blech in einem Stanz-/Biegeverfahren gefertigt. Des Weiteren konnen die einzelnen Teile 
aus einem geeigneten Kunststoff gefertigt sein. Urn besondere Anforderungen an die 
Schnellmontagemutter erfullen zu konnen, ist auch die Kombination verschiedener Werk- 
stoffe fur die Fertigung der Schnellmontagemutter verwendbar. Zur Gewahrleistung einer 
hohen Sicherheit der Befestigung oder bei einer Verwendung der Schnellmontagemutter in 
einer aggressiven Atmosphare ist zumindest das Halteelement bevorzugt aus einem rostfrei- 
en Stahl hergestellt. 

Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspruche erge- 
ben sich weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Merkmalskombinationen der Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Die Erfindung wird nachstehend anhand mehrerer Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. Es 
zeigen: 



Fig. 1 Eine Draufsicht auf das Muttergehause eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer er- 
findungsgemassen Schnellmontagemutter; 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie ll-ll in der Fig. 1; 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie Ill-Ill in der Fig. 1; und 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen 
Schnellmontagemutter als Schienenmutter. 

Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit den gleichen Bezugszeichen versehen. 

Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

Eine Draufsicht auf das Muttergehause eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungs- 
gemassen Schnellmontagemutter ist in Fig. 1 dargestellt. Die Schnellmontagemutter 1 weist 
ein Muttergehause 2 auf, das mit einer durchgehenden koaxialen Offnung 3 versehen ist. Die 
Offnung 3 weist einen sich verjungenden Innenkonus 9 auf. In der Offnung 3 ist das Haltee- 
lement 4 angeordnet. Das Halteelement 4 umfasst zwei relativ zueinander federnde Halteab- 
schnitte 5.1 und 5.2, die an einem Ende uber eine Umlenkung 6 miteinander verbunden sind, 
und die an deren freien Enden jeweils einen Kragarm 7.1 und 7.2 aufweisen. Die Halteab- 
schnitte 5.1 und 5.2 bilden zusammen einen, im Wesentlichen komplementar zum Innenko- 
nus 9 ausgebildeten Aussenkonus aus, wobei sich die Aussenseiten 10.1 und 10.2 der Hal- 
teabschnitte 5.1, bzw. 5.2 an den Innenkonus 9 anlegen konnen. Bei der Betatigung eines 
Kragarms 7.1 oder 7.2, beziehungsweise bei der gleichzeitigen Betatigung beider Kragarme 
7.1 und 7.2, weiten sich die Halteabschnitte 5.1 und 5.2 relativ zueinander auf und die 
Schnellmontagemutter 1 kann entlang der Gewindestange 22 axial verschoben werden. Die 
Schnellmontagemutter 1 ist auf die Gewindestange 22 auch dann aufsetzbar, wenn die Ge- 
windestange 22 infolge der Ablangung an deren Enden Schnittgrate aufweist. Steht die Ge- 
windestange 22 bereits mit der Schnellmontagemutter 1 in Eingriff, kann mittels Betatigung 
der Kragarme 7.1 und 7.2 der Eingriff zwischen den Halteabschnitten 5.1 und 5.2 und einer 
zu fixierenden Gewindestange gelost werden. Die Schnellmontagemutter 1 ist wieder axial 
verschiebbar. Durch Loslassen der Kragarme kommen die Halteabschnitte 5.1 und 5.2 er- 
neut mit der Gewindestange 22 in Eingriff. Durch Drehen der Schnellmontagemutter 1 
und/oder der Gewindestange 22 wird die Schnellmontagemutter 1 erneut verspannt. 

Die Halteabschnitte 5.1 und 5.2 weisen jeweils einen kreisbogenformig geformten Mittelteil 
8.1, bzw. 8.2 auf. Die Mittelteile 8.1 und 8.2 sind uber eine Kropfung radial nach innen ver- 
setzt und in der Steigung des Gewindes geneigt, um einen einwandfreien Eingriff langs der 
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Gewindegange der Gewindestange 22 zu gewahrleisten. In Fig. 2 ist ein Schnitt entlang der 
Linie 11-11 in der Fig. 1 dargestellt. Die, den Innenkonus 9 aufweisende Offnung 3 weist eine, 
in der Offnung radial umlaufende Lagernocke 21 auf, die eine axiale Bewegung des Haltee- 
lements 4 in der Offnung 3 in Setzungsrichtung der Schnellmontagemutter 1 begrenzt. 

In Fig. 3 ist ein Schnitt entlang der Linie Ill-Ill in der Fig. 1 gezeigt. In dem Muttergehause 2 
ist eine Offnung 26 vorgesehen, durch die ein Fuhrungsstift eingesetzt werden kann, der das 
Halteelement 4 im Bereich der Umlenkung 6 des Halteelements 4 gegen eine Verschiebung 
radial zur Setzrichtung verhindert. 

Die Schnellmontagemutter 1 kann optional eine Deckschale 31 umfassen, die mit dem Mut- 
tergehause 2 verbunden ist und das Halteelement 4 zumindest teilweise abdeckt. Zur Betati- 
gung der Kragarme 7.1 und 7.2 des Halteelements 4 kann in der Deckschale 31 eine 
Greifoffnung 32 vorgesehen sein. 

Optional dazu kann die Deckschale 31 das Muttergehause 2 im Wesentlichen vollstandig 
abdecken. An der Deckschale 31 wird ein radial nach innen gerichteter Keil 36 vorgesehen, 
der zwischen den Langsabschnitten 37.1 und 37.2 des Halteelements 4 bei dessen Betati- 
gung eindringen kann und so das Halteelement 4 aufweitet. In einer solchen Ausfuhrung 
kann auf die Anordnung von zwei gegenstandig zueinander angeordneten Kragarmen 7.1 
und 7.2 an dem Halteelement 4 verzichtet werden. An den Enden der Langsabschnitte 38.1 
und 38.2 weist das Halteelement 4 beispielsweise eine Umlenkung analog der Umlenkung 6 
auf. 

Ein Querschnitt durch ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen Schnell- 
montagemutter in Verwendung als Schienenmutter ist in der Fig. 4 dargestellt. Die Schie- 
nenmutter 41 umfasst ein Hintergreifteil 42 zum Hintergreifen von, in der C-formigen Monta- 
geschiene 43 vorgesehenen Haltevorsprungen 44.1 und 44.2 und ein, als Anschlag ausge- 
bildetes Muttergehause 45 zur stirnaussenseitigen Beaufschlagung der, die Montageoffnung 
46 begrenzenden freien Rander der Montageschiene 43. Das Muttergehause 45 weist eine 
koaxiale Offnung 47 auf, in der ein sich radial verjungender Innenkonus 48 ausgebildet ist. 
Das Halteelement 49 umfasst zwei kreiszylindrisch ausgeformte Halteabschnitte 50.1 und 
50.2, die zusammen eine Aufnahmehulse bilden, und die analog der Halteabschnitte 5.1 und 
5.2 des Halteelements 4 miteinander verbunden sind. Die Halteabschnitte 50.1 und 50.2 sind 
mit Innengewindeabschnitte 51.1, bzw. 51.2 zur Aufnahme der Gewindestange 52 versehen. 
Am Ende in Setzungsrichtung des Halteelements 49 weisen die Halteabschnitte 50.1 und 
50.2 jeweils eine Umfaltung 53.1, bzw. 53.2 auf, die jeweils einen flachigen Wandabschnitt 
ausbilden, der an den Innenkonus 48 des Muttergehauses 45 anlegbar ist. 




Beispielsweise wirtidie Gewindestange 52 in das Hintergreifteil 42 eingedreht und das Hin- 
tergreifteil 42 wird mittels Verdrehen der Gewindestange 52 nach dem Einfuhren in die 
Montageschiene 43 unter die Haltevorsprunge 44.1 und 44.2 gedreht. Das Muttergehause 
45 wird uber die Gewindestange 52 bis zum Anschlag an der Montageschiene 43 gefuhrt. 
Das Halteelement 49 wird anschliessend ebenfalls uber die Gewindestange 52 im aufge- 
weiteten Zustand gefuhrt. Mittels Verdrehen der Gewindestange 52 wird die gesamte Schie- 
nenmutter 41 an der Montageschiene 43 verspannt, wobei das Hintergreifteil 42 mit den 
Haltevorsprungen 44.1 und 44.2 in einen festen Eingriff tritt. Alternativ dazu kann mittels 
Verspannen des Muttergehauses 45 die Schienenmutter an der Montageschiene 43 ver- 
spannt werden. 

In einer weiteren moglichen Ausfuhrung der Schienenmutter 41 ist das Hintergreifteil 42, das 
Muttergehause 45 mit dem Halteelement 49 und die Gewindestange 52 bereits werkseitig zu 
einer Schienenmutter 41 zusammengesetzt. Nachdem das Hintergreifteil 42 zum Hintergrei- 
fen der Haltevorsprunge 44.1 und 44.2 ausgerichtet in die Montageschiene 43 eingefiihrt ist, 
wird durch Drehen des Muttergehauses 45 die positionierte Schienenmutter 41 an der Mon- 
tageschiene 43 verspannt. Mittels dem in der Offnung 47 umlaufend angeordneten Vor- 
sprung 53 ist das Halteelement 49 nur begrenzt axial verschieblich gelagert. 

Zusammenfassend ist festzustellen, dass die erfindungsgemasse Schnellmontagemutter 
eine formschlussige Fixierung eines Gewindebolzens ermoglicht, wobei eine hohe Sicherheit 
der erstellten Verbindung und die Gebrauchstauglichkeit der Schnellmontagemutter ge- 
wahrleistet ist. 



r 

PATENTANSPRUECHE 
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1. Schnellmontagemutter, die zumindest teilweise drehbewegungsfrei axial zu einem Ge- 
windebolzen (22; 52) beweglich ist, mit einem, teilweise in zumindest einen Gewinde- 
gang eingreifenden, federndem Halteelement (4; 49) innerhalb eines Muttergehauses (2; 
45) mit einer durchgehenden koaxialen Offnung (3; 47), wobei das Halteelement (4; 49) 
zweischenklig mit relativ zueinander federnden Halteabschnitten (5.1, 5.2; 50.1, 50.2) 
ausgefuhrt ist und die Offnung (3; 47) im Muttergehause (2; 45) als ein, sich radial ver- 
jungender Innenkonus (48) zur Aufnahme des Halteelements (4; 49) ausgebildet ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Halteabschnitte (5.1, 5.2; 50.1, 50.2) des Halteelements 
(4; 49) zumindest einen flachigen Wandabschnitt aufweisen, der an der Wandung der 
Offnung (3; 47) anlegbar ist. 



2. Schnellmontagemutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteab- 
schnitte (5.1, 5.2; 50.1, 50.2) des Halteelements (4; 49) vollstandig mit der Wandung der 
Offnung (3; 47) in Anlage bringbar sind. 

3. Schnellmontagemutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Hal- 
teabschnitte (5.1, 5.2; 50.1, 50.2) des Halteelements (4; 49) innerhalb der Radialebene 
des Gewindebolzens (22; 52) jeweils einen kreisbogenformig geformten Mittelteil (8.1, 
8.2) ausbilden, der teilweise langs der Gewindegange des Gewindebolzens (22; 52) ein- 
greifbar ist. 

4. Schnellmontagemutter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der kreisbo- 
genformig geformte Mittelteil (8.1, 8.2) uber eine Kropfung axial versetzt ist. 

5. Schnellmontagemutter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Halteelement (4; 49) uber zumindest eine Lagerstelle (21; 53) innerhalb des Mutter- 
gehauses (2; 45) axial begrenzt beweglich gelagert ist. 

6. Schnellmontagemutter nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Muttergehause (2) eine Deckschale (31) umfasst, an der optional ein radial nach in- 
nen gerichteter Keil (36) ausgebildet ist, der zwischen die freien Enden (37.1, 37.2) der 
Halteabschnitte (5.1 , 5.2) des Halteelements (4) einfuhrbar ist. 
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Schnellmontagemutter nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
langs des Halteelements (4; 49) an den Halteabschnitten (5.1, 5.2; 50.1, 50.2) jeweils ein 
angeordneter Kragarm (7.1, 7.2) vorgesehen ist, wobei die Kragarme (7.1, 7.2) sich ge- 
genuberliegend angeordnet sind. 

Schnellmontagemutter nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schnellmontagemutter (1; 45) und/oder das Halteelement (4; 49) aus einem Blech in 
einem Stanz-/Biegeverfahren gefertigt ist. 



Zusammenfassung 



Eine Schnellmontagemutter (1), die teilweise drehbewegungsfrei axial zu einem Gewinde- 
bolzen beweglich ist, umfasst ein, teilweise einen Gewindegang eingreifendes, federndes 
Halteelement (4) innerhalb des Muttergehauses (2) mit einer durchgehenden koaxialen Off- 
nung (3). Das Halteelement (4) ist zweischenklig mit relativ zueinander federnden Halteab- 
schnitten (5.1, 5.2) ausgefuhrt. Die Offnung (3) im Muttergehause (2) ist als ein, sich radial 
verjungender Innenkonus zur Aufnahme des Halteelements (4) ausgebildet. Die Halteab- 
schnitte (5.1, 5.2) des Halteelements (4) weisen zumindest einen flachigen Wandabschnitt 
auf, der an der Wandung der Offnung (3) anlegbar ist. 



(Fig. 1) 



